TECHNOLOGIE DEROVANYCH PLECHU

Oznaéeni:

Kruhové dérovani piresazené (Rv)
Kruhové dérovéni piresazené (Rv90°)

SR = Smér prosevu, LR = Pribéziny smér

Kruhové dérovani presazené (Rv)
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a=x-utw

x = pocet vzdalenosti u; u = 0,866 p

b=y -v+w

y = pocet vzdalenosti v; v = 0,5 p

Kruhové otvory diagonalné piesazené (Rd):
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Relativni volna plocha otvoril: a,) = 907—2‘”
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x = pocet vzdalenosti p; u = 0,866 p
b=y v+w
y = pocet vzdalenosti v; v = 0,5 u
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Plati tedy: p = w +c

(osova roztet = velikost otvorii + Siika mistku)
U kruhového dérovani se osova rozte¢ v praxi
pouziva hlavné jako oznaceni vzdalenosti,

napt. 5 mm @, 8 mm osova roztet

(plati tedy: w=5,p=8,¢=3).

Plati tedy: p = w +c

(osova rozte¢ = velikost otvord + $itka mustku)
U kruhového dérovani se osova roztec v praxi
pouziva hlavné jako oznaceni vzdalenosti,

napt. 5 mm @, 8 mm osova roztet

(plati tedy: w=5,p=8,¢=3).



Oznadeni:

Kruhové

Kruhové otvory diagondlné piresazené (Rd)

dérovani fadové (Rg)

Dérovani Euro

SR = Smér prosevu, LR = Pribéziny smér

Kruhové dérovani fadové (Rg)
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u=x-ptw

xi = poet vzdalenosti p paralelné s a,

b1=X\‘P+W

X; = pocet vzdalenosti p paralelné s b,

p=w+c
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Relativni volna plocha otvori: ad) = — v%
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Kruhové otvory diagonalné piesazené (Rd):
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Dérovani Euro:
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w=Zigtw

Z, = pocet vzdilenosti g paralelné s a

a1:Zz'g+W

Z, = potet vzdalenosti g paralelné s b,

¢=0,707 p
78,5 - w?
Relativni voln plocha otvori: ag) = Y %
¥ o 2 Ioﬁ
Pocet otvorti na m” n= ?
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xi = pocet vzdalenosti g paralelné s a,

pi =15 mm

by=x pptw

X; = pocet vzdalenosti g paralelné s b,

p> =25 mm

Relativni volnd plocha otvori: ag) = 8,38 %

Potet otvori na m’ n=4272
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Plati tedy: p = w +c

(osova roztet = velikost otvorli + Sifka mistku)
U kruhového dérovani se osova rozte¢ v praxi
pouziva hlavné jako oznaceni vzdilenosti,

napt. 5 mm @, 8 mm osova roztet

(plati tedy: w=5,p=8,¢=3).

Plati tedy: p = w +c

(osova rozte¢ = velikost otvord + $itka mustku)
U kruhového dérovani se osova roztec v praxi
pouziva hlavné jako oznaceni vzdilenosti,

napt. 5 mm @, 8 mm osova roztet

(plati tedy: w=5,p=8,¢=3).
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Plati tedy: p = w +c

(osova roztet = velikost otvorli + Sifka mistku)
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TECHNOLOGIE DEROVANYCH PLECHU

Oznadéeni:

Ctvercové dérovani piresazené (Qv)
Ctvercové dérovani radové (Qg)

Ctvercové otvory diagonalné piesazené (Qd)
SR = Smér prosevu, LR = Pribéziny smér

Ctvercové dérovani presazené (Qv):
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Ctvercové dérovani Fadové (Qg):
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u=Xptw

x = pocet vzdalenosti p

b=y -v+w
y = pocet vzdilenosti v
v=05p; p=w+c

Ctvercové otvory diagonalné piesazené (Qd):
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P = 0,15 - w
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Plati: p = w +c (osové roztet = velikost otvorli + Sitka
mistku) Ojedinéle se v praxi pouziva k popisu ctver-
cového dérovini ,mistek, zejména pro odliSeni od

kruhového dérovani (napf. ,,10 mm /5 mm mustek",

tedyw=10,c=5p=15).
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Plati: p = w +c (osova roztec = velikost otvori + Siika
mustku) Ojedinéle se v praxi pouziva k popisu ¢tver-

cového dérovani ,mistek", zejména pro odliSeni od

kruhového dérovani (napt. ,,10 mm /5 mm mustek*,
10,c=5p=15).

tedy w =

Plati: p = w +c (osové roztet = velikost otvort + 3ifka
mustku) Ojedinéle se v praxi pouziva k popisu ¢tver-
cového dérovani ,mistek", zejména pro odliSeni od
kruhového dérovani (napt. ,,10 mm /5 mm mustek",

tedyw=10,c=5p=15).



Oznacde

ni:

Sestihranné dérovani piresazené (Hv):

Sestihranné dérovani piresazené (Hv90°):

SR = Smér prosevu, LR = Pribézny smér

Sestihranné dérovani presazené (Hv):
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a=x-utw

x = pocet vzdalenosti u; u = 0,866 p

b=y -v+w
y = pocet vzdalenosti v
v=05u p=w+c
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Sestihranné dérovani piesazené (Hv90°):
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Relativni volnd plocha otvor: a,) = P
) 10¢
Pocet otvori na my n="p
u=X"ptw
x = potet vzdalenosti p; u = 0,866 p
n =y viw
y = pocet vzdalenosti v; v = 0,5 u
. 100 - w?
Relativni volna plocha otvori: ag) = Y
. N 10¢
Pocet otvort na my: n= _Pz

Plati tedy: p = w +c
(osova roztec = velikost otvord + Sitka mistku)

Plati tedy: p = w +c

(osova rozte¢ = velikost otvord + $itka mustku)
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TECHNOLOGIE DEROVANYCH PLECHU

Oznaéeni:

PodéIné dérovani piresazené (Lvl)
Podélné dérovani piesazené (Lvq)

SR = Smér prosevu, LR = Pribézny smér

Podélné dérovani piresazené (Lvl):
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pi Vzdalenost stiedli sousednich podélnych otvord,
méfend kolmo k jejich podélnym osam

(pFiend roztet, boéni roztet).

p: Vzdilenost stfedd sousednich podélnych otvord,
méiend ve sméru jejich podélnych os (podélna rozte).

Plati: pp=w+cap=l+c
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pi Vzdalenost stiedli sousednich podélnych otvord,
méiend kolmo k jejich podélnym osam

(pFitna roztet, bo¢ni roztec).

p: Vzdlenost stfedd sousednich podélnych otvord,
méiend ve sméru jejich podélnych os (podélna rozte).

Plati: pp=w+cap=l+c



Oznadeni:

Podélné dérovani Fadové (Lg)
Podélné dérovani fadové (Lgq)
Podélné dérovani fadové (Lgeq)

SR = Smér prosevu, LR = Pribéziny smér

Podélné dérovani Fadové (Lg):
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Podélné dérovani Fadové (Lgq):
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Podélné dérovani Fadové (Lgeq):
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xi = pocet vzdalenosti p, paralelné s b,

u=y - pitw
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pi Vzdalenost stiedli sousednich podélnych otvord,
méfend kolmo k jejich podélnym osam

(pFiend roztet, boéni rozteg).

p: Vzdalenost stfedi sousednich podélnych otvord,
méiend ve sméru jejich podélnych os (podélna rozte).
Plati: pp=w+cap=l+c

pi Vzdalenost stiedli sousednich podélnych otvord,
méfend kolmo k jejich podélnym osam

(pFitna roztet, botni roztet).

p: Vzdalenost stfedd sousednich podélnych otvord,
méiend ve sméru jejich podélnych os (podélna rozte).
Plati: pp=w+cap=l+c

quu
T
i
Hiz
1] T
i 1
[ | | !
l— py, —|

pi Vzdalenost stiedl sousednich podélnych otvord,
méfend kolmo k jejich podélnym osam

(pricna rozte¢, botni roztec).

p: Vzdalenost stiedli sousednich podélnych otvord,
méfend ve sméru jejich podélnych os (podélna roztec).

Plati p=wt+cap=l+c
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TECHNOLOGIE DEROVANYCH PLECHU

Oznaéeni:

Podélné dérovani radové s hranatymi otvory na délku (Lgel)
Podélné dérovani fadové s hranatymi otvory na $irku (Lveq)
Podélné dérovani piesazené s hranatymi otvory na délku (Lvel)
SR = Smér prosevu, LR = Pribézny smér

Podélné dérovani fadové s hranatymi otvory na délku (Lgel):
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Podélné dérovani piesazené s hranatymi otvory na délku (Lvel):
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pi Vzdalenost stiedli sousednich podélnych otvord,
mérend kolmo k jejich podélnym osam

(pFicna roztec, bocni roztec).

p Vzdalenost stiedl sousednich podélnych otvord,
méfend ve sméru jejich podélnych os (podélna roztec).

Plat:p =w+cap=l+a

l— p1 —|

pi Vzdalenost stiedli sousednich podélnych otvord,
méiend kolmo k jejich podélnym osam

(pFitna roztet, bo¢ni roztec).

p: Vzdlenost stfedd sousednich podélnych otvord,
méiend ve sméru jejich podélnych os (podélna rozte).

Plati: pp=w+cap=l+c
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pi Vzdalenost stiedl sousednich podélnych otvord,
méfend kolmo k jejich podélnym osam

(pfina rozte¢, botni roztec).

p: Vzdalenost stiredli sousednich podélnych otvord,
méfend ve sméru jejich podélnych os (podélna roztec).

Plati: pp=wt+cap=l+c



Rozte¢ otvort p, Sitka mistku ¢

Relativni volnd plocha otvord, staticka zatizitelnost

Otrepy

Rozteé otvoru p, Sitka mustku c

Pro pojmenovani vzdalenosti otvor( se pouzivaji dva

pojmy:

Roztet otvort p:
PFedstavuje oznadeni vzdilenosti stiedd

(osovou vzdalenost) dvou sousednich otvor.

Sirka mistku c:
Predstavuje oznaceni nejmensiho piného mista mezi

dvéma sousednimi otvory.

Relativni volna plocha otvorti, staticka zatizitelnost

Dalsi vyznamna pirednost dérovaného plechu spociva v
tom, Ze Ize vypocitat presnou a konstantni procentulni

volnou plochu otvord.

Relativni volna plocha otvori a, — nazyvana také volnd
vydérovana plocha - se u rliznych druhl dérovani vypoci-

td podle uvedenych vzorcu.

Otiepy

Stejné jako pii kazdém jiném procesu razeni a Fezani
vznikaji pfi dérovani na té strané dérovaného materidlu,

kde vystupuje raznik, vice ¢i méné vyrazné otiepy.

Je definovdna jako procentudlni prostupnost, vztahujici se
na jeden otvor se sousednimi polovi¢nimi $itkami mst-

ki, tzn. bez zohlednéni okrajt.

U vypottl hmotnosti je tieba zohlednit jesté nevydéro-

vané okraje jako plny material.

Relativni volnd plocha otvori ma kromé vypottu pro-

stupnosti vyznam také pro statickou zatiZitelnost.

O mife tvorby otiepli se nelze vieobecné vyjadrit. Lisi se
v zavislosti na materidlu. Dérované plechy bez otiepl Ize

ziskat povrchovou Gpravou.

Norma DIN znd pouze osovou roztet jako pojem pro

vzdalenost otvord.

Vyse byly oba pojmy u riznych hlavnich druhi dérovani
vysvétleny pomoci nakresd.

O mozném statickém zatizeni dérovaného plechu neexis-
tuji bohuzel stoprocentné spolehlivé hodnoty. Je oviem
zavislé hlavné na tvaru otvord a volné plose otvord.
Dilezity je ale také smér prosevu, resp. u podéiného

dérovani také smér otvord.

Kromé toho existuje vzdjemna souvislost mezi tvorbou
otepl, zptisobenou dérovanim plechu, a vznikem povr-
chového pnuti. Aby se zabranilo vétsimu pnuti, je nékdy

tieba potitat s vétsi mirou vzniku otrepd.
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TECHNOLOGIE DEROVANYCH PLECHU

Rez otvoru:

Mirné konicky ez otvoru:
Vyrazeny otvor ma kromé zdeformované ¢asti valcovitou
feznou ¢ast a smérem dolt kénickou zlomovou ¢ast.

Velikost otvord w se méfi v fezné &ésti.

Otvory razenych dérovanych plechii jsou obecné mirné
kénické v fezu (normalni provedeni). Pomér mezi $iikou
mustku ¢ a tloustkou tabule by proto nemél byt mensi
nez |. Jinak hrozi nebezpeti, ze mistky mezi otvory

prasknou.

o

Smér otvort ve vztahu k obvodovym rozmérim:

Smér prosevu udava smér, kterym se u sit pohybuje pro-

sévany material.

Nejlepsiho vysledku prosévani je dosazeno, pokud jsou

otvory napii¢ vici sméru prosevu.

Normy DIN 4185-2 a 24 04| stanovi smér prosevu ve
vztahu k obvodovym rozmértim. Podle téchto norem
probiha vidy rovnobézné s rozmérem aj, i kdyz je tento

rozmér vétsi nez b..

DIN 4185-2 navic nasledovné stanovi smér otvord u
podélného dérovani: ,U podélného dérovani je rozmér a,
vidy napfi¢ podélnym osdm, rozmér b, vidy rovnobézné

s podélnymi osami podélnych otvord*.

Nevydérované okraje / okraje bez razby u skladovych tabuli:

Plechy z katalogu produkti se zpravidla dodavaji s okra-

jem 5-10 mm po celém obvodu.

Dérované plechy do priiméru otvori 5 mm véetné maji
zpravidla uzsi podélny okraj a jsou bez postrannich okra-
ju (kratka strana a), tzn., Ze jsou stfizené pies otvory.

Vypocet hmotnosti:

Hmotnost dérované tabule (bez okraje)

F-s-y(100-a,

)
GL 100 [ke]

F = plocha v m*
Y = specifickd hmotnost

s = tloustka plechu v mm
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U vétsich velikosti otvort (w) jakéhokoli druhu a dale u
Creativ line mohou byt okraje po celém obvodu z tech-
nickych divodi vétsi nez 10 mm.

U tloustky plechu vice nez 3 mm je okraj
cca 25 mm na podélné stranég, resp. po celém obvodu.

U strukturovanych plechi jsou okraje bez razby po celém

obvodu cca 25 mm.

Priklad vypoctu:
Dérovany plech 1000 x 2000 mm, tloustka 2,5 mm,
kruhové dérovani presazené Rv 8-12 (a0 = 40,3 %),

nejmensi nevydérovany okraj.

Materidl: ocel, Y (ocel) = 7,85

Strana vstupu razniku

| Zdeformovana &ast

Zlomova &ast

le——Tloustka tabule s—f

Strana vystupu razniku

V praxi se u podélného dérovani pouzivaji nasledujici

pojmy:

horizontalni: Délka otvori | probiha rovnobézné
s del$im obvodovym rozmérem
vertikalni: Délka otvori | probiha rovnobézné

s kratsim obvodovym rozmérem

V pripadé poutziti dérovanych plecht jako obklidaciho
prvku mize mit smér prosevu rovnéz vyznam, protoze

ovliviiuje opticky dojem.

Postranni okraj u tabuli z katalogu produkti =

okraj rovnobézny s krat$im obvodovym rozmérem

Podélny okraj u tabuli z katalogu produktt =
okraj rovnobézny s del$im obvodovym rozmérem

U oznaovani okrajii pro pfiiez je tieba pouzivat Udaje
podle DIN 24041 (e, e, fi a f)), aby nedoslo k ziméné.
Podrobnéjsi informace o nevydérovanych okrajich / okra-
jich bez razby obdrzite od naseho prodejniho poradce.

(1x2) - 2.5 - 7.85 (100 - 40.3)
100

GL= =2343 kg

GL 235kg
(bez okraje)





