INDIVIDUALNI NAVRHY

Individualni
navrhy

NENASLI JSTE POZADOVANY PRODUKT?

Kontaktujte nés: Individudlné sestavené tabule na miru z rliznych materiald, s riznym dérovanim, rdznymi rozméry atd.
jsou nasi silnou strankou. Vase moznosti jsou velmi Siroké: zkombinujte nasledujicich 8 parametri tabule podle svych
individuadlnich pozadavkd a my ji pro vas vyrobime. Rychle, nekomplikované a spolehlivé!
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Rozméry Tloustka
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okraje dérovani




OBJEDNAVANE MNOZSTVi

Moznost
objednani
od | kusu
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SPRAVNE MNOZSTVi PRO VASI ZAKAZKU
Prijimame objednavky od | kusu, nemame stanovenou minimalni hodnotu objednavky. Nasi silnou strankou jsou

prredevsim mald a stfedné velka mnozstvi, ktera vim dodame za primérenou cenu. Spole¢nost MEVACO pro vas vyrobi
pozadované mnozstvi tabuli z dérovaného a strukturovaného plechu.
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ROZMERY

Rozméry
tabuli

SPRAVNY ROZMER VASiI ZAKAZKY

Mdzete si urcit libovolné rozméry dérovaného nebo strukturovaného plechu od 125 x 300 mm do 1500 x 4000 mm.
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Tt - __ 125 x 300 mm

Pokud si pfejete na zakazku vyrabény dérovany plech oboustranné brouseny, miizeme vam to nabidnout pro vétsinu dild
z nerezové oceli X5CrNil8-10 (1.4301). Minimalni rozmér musi byt 125 x 700 mm. Povrch je oboustranné vybrouseny se
zrnitosti K 240.
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VYDEROVANA POLE

[

Pocet vydéro-
vanych poli u
jednotlivych
—+—+—4 tabuli

4 X 4 PRO VASE VYUZITi DEROVANEHO PLECHU

Miizete mit | vydérované pole, 2 nebo dokonce 16 vydérovanych poli (4x4). V zavislosti na pouziti Ize na jednu tabuli
umistit az |6 vydérovanych poli. .Jednotlivd vydérovana pole na $ifku maji ve sméru dérovani vzdy stejnou Sirku.
Vy ndm zaddte pouze rozméry a my vas pozadavek sestavime.

V ptipadé jednoho vydérovaného pole by vase tabule ...nebo v pfipadé 16 vydérovanych poli napfiklad takto
mohla vypadat takto...

MozZnosti uspoiadani vydérovanych poli (schematické zobrazeni):




. INDIVIDUALNI OKRAJE

Individualni
okraje a vnéjsi
okraje dérovani

VYBERTE SI INDIVIDUALNi NEVYDEROVANY OKRA].

Nevydérované okraje nejenze prispivaji k vyssi esteti¢nosti vasi pozadované tabule, nybrz rovnéz chrani pfed poranénim.

Z vyrobnétechnickych a predevsim kvalitativnich divodu je pFi stanoveni rozmérd nevydérovanych okrajd nutné dodrzovat
nasledujici: Cim vétsi je relativni volnd plocha otvor(l zvoleného dérovani, tim mensi by mély byt okraje, aby nebyla ohroze-
na rovinnost a kvalita povrchu i dérovani. U dérovéani s malou relativni volnou plochou otvorl jsou mozné vétsi okraje.

Vnéjsi okraje dérovani u presazenych dérovani, nap¥. Rv:

Vyberte si z rliznych zac¢atkd dérovani takovy, ktery bude vhodny pro vase pouziti:

O00000O0

pny zatatek bez rohovych otvorl

OO000000O
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plny zacatek s rohovymi otvory neuplny zacatek




TVARY ROHU

Tvary rohud

VYBERTE SI Z RUZNYCH PROVEDENiI ROHU

bez specidlniho provedeni roht vyiez
(rohy 90°)
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SPRAVNA TLOUSTKA MATERIALU PRO VASE POUZITI

TLOUSTKA MATERIALU

Z naseho bohatého sortimentu skladovych surovych materiald si mézete vybrat vhodnou tloustku. V rozmezi od 0,60
mm do 3,00 mm pro vds mame u témér vSech materiald vhodnou tloustku. Maximalni rozméry, resp. formaty surovych
materiald, které jsou k dispozici, vam ochotné sdéli va§ prodejni poradce.

Oznaceni materialu

Ocel

Pozinkovana ocel DX51D

Hlinik EN AW-1050A

Hlinik EN AW-5754 H24

Hlinik EN AW-5005 H24 EQ,

oboustranné piedeloxovino E6/CO
Nerezova ocel X5CrNil8-10 (1.4301)
Nerezovd ocel X2CrNiMol7-12-2 (1.4404 111 C)
Nerezova ocel X6CrNiTil8-10 (1.4541 Ill C)
Nerezovi ocel X6CrNiMoTil7-12-2 (1.4571)
Méd' SF-CU F24

Titanzinek D-Zn

0,60

0,70

0,75

0,80

1,00

1,50

2,00

2,99

3,00
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MATERIAL

Material

ROZHODUJiCi JE SPRAVNY MATERIAL:

Rizné vlastnosti kovl maji pti vybéru materidlu velky vyznam.

Abyste védéli, co se skryva za ozna¢enim materialQ, sestavili jsme pro vas kratky pirehled kovd, které pouzivime.

DCol
DCI |
S235|RG2

Ocel

* DCO0I, ocel vélcovana za studena (St 12.03)
* DD 11 ocel véilcovana za tepla (StW22)

» S235JRG2 konstrukéni ocel (St 37-2)

* Dodateéné zarové zinkované podle DIN EN ISO 1461
(momentalné pouze pro dérované plechy na skladé) Nechranéné plochy a Fezné hrany, které vznik-
nou dal$im zpracovanim, je nutné odpovidajicim zpisobem oSetfit proti korozi.

Ocelovy plech zarové pozinkovany DX51D

* Upozoriiujeme, Ze zinkovy povlak nezarucuje ve venkovnim prostiedi dostate¢nou a dlouhodobou
ochranu proti korozi.

Hlinik
* EN AW-1050-A H24 (Al 99,5 hh)

¢ EN AW-1050-A H24 (Al 99,5 hh) jednostranné féliovany v kvalité |A
Pro dérovani s velkou rozteci a malou relativni volnou plochou: z obou stran povrch bez Skrabanci,
dokonale pripevnéna félie, bez bublinek, zacisténé hrany bez otrepd, resp. s minimalnimi otiepy,
¢isty povrch, s malym pnutim.
U strukturovanych plechli se kromé vyse uvedenych kritérii klade velky dlraz na mimoiadnou
kontrolu jakosti, aby vstupni material nevykazoval zvinéné okraje a hrany byly bez otiepi.

EN AW-5754 H24 (AIMg3)

EN AW-5005 H24 EQ (AIMgl) oboustranné piedeloxovano E6/CO, jednostranné féliovano.

Vniti'ni hrany otvort a fezné hrany jsou bez eloxovani. Na téchto mistech neni zaru€ena dostate¢na
ochrana proti korozi. Protoze se déruje jednostranné foliovany materiél, nelze zabranit tomu, aby na stra-
né bez folie nebyly patrné stopy po opracovani a nelze tak zaruéit, Ze zadni strana bude bez $krabancu.




Material

PFi vyrobé vasi individudlni tabule na miru budou pouzity nize uvedené materidly v nejriznéjsich tloustkach a rozmérech.
Z tohoto sortimentu vyrabime i naSich vice nez 700 skladovych tabuli (dérované plechy a strukturované plechy).

Jedna se o cca 130 polozek surového materidlu, které pro vas mame neustdle na skladé. Nas sortiment surovych materia-
IG pro vas samoziejmé neustdle rozsifujeme.

X5CrNi[8-10 § ila
e, Uslechtila ocel

Xeammisig « X5CrNil8-10 (1.4301) 2B od tloustky 3,00 mm ID valcovano za tepla
' ; * X5CrNil8-10 (1.4301) jednostranné brousena, zrnitost 240, jednostranné féliovana.
U prredbrouseného materidlu jsou priihyby, zpisobené dérovanim, u jednotlivych otvori rovnéz
zbrousené. Opticky efekt: ve sméru brouseni se otvor jevi jako oval.

X5CrNil8-10 (1.4301) oboustranné brousena, zrnitost 240, oboustranné féliovana (zadni strana
brousena nasledné po dérovani; momentalné pouze pro dérované plechy na skladg).

U predbrouseného materidlu jsou prihyby, zpisobené dérovanim, u jednotlivych otvor( rovnéz
zbrousené. Opticky efekt: ve sméru brouseni se otvor jevi jako oval.

X2CrNiMo 17-12-2 (1.4404)

X6CrNiMoTil7-12-2 (1.4571)
X6CrNiTil8-10 (1.4541)

Titanzinek
e D-Zn




DRUH DEROVANI

Druh dérovani

MUZETE SI VYBRAT Z MNOHA DRUHU DEROVANI.

Dérovani Euro

Lgel
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HOTOVE TABULE

Individudlni
navrhy

TAK A HOTOVO!

V 8 jednoduchych krocich jste si sestavili své tabule na miru.

TEMER NEOMEZENA RUZNORODOST:

Diky 130 druhGim surovych materiald, které mame na skladé, a tisic moznosti dérovani pomoci nastrojd, které mame k
dispozici, vyrobime vasi tabuli v jakémkoli pozadovaném poctu kust. Jako pravouhelnik az s 16 vydérovanymi poli nebo
jako rovnobéznik s rovnymi hranami.
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Pravouhelnik, nevydérovany okraj po celém obvodu, Rovnobéznik, nevydérovany podéiny okraj,
plny zatatek, bez specidlniho provedeni rohu st¥izeny pres dérovini, bez specidlniho provedeni rohd

Pravouhelnik, nevydérovany okraj po celém obvodu, Pravouhelnik, nevydérovany okraj po celém obvodu,
plny zacatek, provedeni rohi - zkoseni plny zacatek, provedeni rohi - vyiezy




DO 7 DNU PRIPRAVENO K EXPEDICI

Do 7 dnG
pripraveno
k expedici

7 DNU - VYROBIME, ZABALIME A PRIPRAVIME K EXPEDICI
Do 7 dnli bude vase individudlné zhotovena tabule na miru vyrobena, zabalena a pripravena k expedici.

Béhem této doby vam zaruéujeme vyrobu vaseho individualné sestaveného dilu o hmotnosti od 2 do 6,5 tun
(hmotnostni limity se lisi podle druhu materialu).

Rychleji uz to snad ani nejde. PRESVEDCTE SE SAMI !
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